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Gut geschiitzt im Risikobereich

> Gerade in der Ol- und Petrochemie, bei Hand-
habung und Vertrieb von Petroleum-Erzeugnis- §
sen, in modernen Energieversorgungsunterneh-
men oder z.B. auch bei der Tankreinigung diirfen
keine Kompromisse in Bezug auf die richtige
Schutzkleidung der Mitarbeiter gemacht werden.
Microgard bietet fir diese Branchen normge-
rechte und zertifizierte Schutzoveralls. Diese sind
speziell fur die BedUrfnisse des Tragers konzi-
piert. So schiitzt der innovative Schutzoverall
MICROGARD FR dank seines fllmmhemmend |
ausgerUsteten Materials aus «Sontara»/Zell-
stoff/Polyester ebenso zuverlassig vor flissigen Chemikalien (geméass Typ 6
EN 13034 bedingt spriihdichte Schutzkleidung) und Partikeln (geméss Typ 5
EN ISO 13982-1(&2) Schutzkleidung gegen feste Partikel) sowie leichtem
Sprithnebel. Seine gendhten Nahte kombinieren dabei verlasslich Starke
mit Partikelbarriere. Zusatzlich zu seinen ausgezeichneten flammhemmen-
den Eigenschaften wurde das Material so konzipiert, dass Luft und Was-
serdampf, sprich Schweiss, mihelos entweichen kdnnen. Erwiesenen
Schutz auch in Hochrisikobereichen bietet das vielseitig einsetzbare Modell
MICROGARD CFR (Bild). Das ebenso flammhemmend ausgerustete Ma-
terial bietet zusatzlich einen PVC-Barrierefilm — und damit seinem Trager
besten Schutz auch vor fliissigen Chemikalien (gemass Typ 3 & Typ 4 EN
14605 spriihdichte Schutzkleidung). So eignet sich dieser Overall vor allem
bei Anwendungen, in denen verstarkt Spritzschutz vor Chemikalien erfor-
derlich ist sowie als Uberkleidung einer zertifizierten Flammschutzbeklei-
dung zusétzliche Sicherheit zu geben. Das alles, ohne dass der Schutz
des Mitarbeiters in plotzlichen Stichflammensituationen reduziert wird.

Microgard Deutschland GmbH
CH-10827 Berlin
presse@microgard.de
www.microgard.de

Piezoelektrischer LEGS-Rotationsmotor LR17

> PiezoMotor in Uppsala (Schweden)
stellt den neuen piezoelektrischen LEGS-
Rotationsmotor LR17 mit integriertem En-
coder vor. Der LR17 ist das bislang
kleinste Modell von PiezoMotor und zu- !
gleich das erste einer neuen Serie von
piezoelektrischen LEGS-Motoren, die mit |
integrierten Absolutencodern ausgestattet sind. Dieser besonders kom-
pakte Motor mit gerade einmal 17 mm Durchmesser vereint alle Vorziige
der Piezo-LEGS-Technologie. Sein Anhaltemoment ist mit 30 mNm ausge-
sprochen hoch im Vergleich zur geringen Baugrésse. Das selbsthemmen-
de Verhalten des Friktionsantriebs bewirkt, dass der Motor seine Position
halten kann, ohne Strom aufzunehmen. Der integrierte 15-Bit-Magnet-Ab-
solutencoder liefert in einem geschlossenen Regelkreis eine Aufldsung von
0,2 Milliradian (0,01°), wéahrend in einem offenen Regelkreis Auflésungen
erreicht werden, die unter einem Mikroradian liegen, was kennzeichnend
fur die Piezo-LEGS-Technologie ist. Der LR17 ist das erste Modell einer
Serie von Motoren mit vier unterschiedlichen Baugréssen. Damit kdnnen
dusserst kompakte Bewegungssteuerungslosungen realisiert werden, die
durch den integrierten Winkelgeber eine einfache Systemintegration er-
moglichen. Die Piezo-LEGS-Technologie macht es mdglich, bestehende
Anwendersysteme weiter zu verbessern, wenn die herkémmliche Motor-
technologie an ihre Grenzen stdsst.
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Kubo Form AG baut die Fertigung von
Mikrofunktionsteilen aus

> Seit Uber 60 Jahren stellt Kubo Form

AG Gummiformteile her. Eine Spezialitat

sind Mikroteile, wobei Kubo auch kleinste

Préazisionsteile herstellen kann. Um Kapa-

zitdten und Dienstleistungen auf diesem

Spezialgebiet weiter auszubauen, hat das

Unternehmen in eine neue Mikrospritz-

giessmaschine fur Mikrofunktionsteile in-

vestiert. Die «<babyplast» von Christmann Kunststofftechnik GmbH, Kierspe

(D), ist eine der kleinsten vollhydraulischen Spritzgiessmaschinen auf dem

Markt. Dank ihrer Kolbeneinspritzung und Vorplastifizierung ist es moglich,

hochprazise Kleinstteile aus Flissigsilikon (LSR) wirtschaftlich zu fertigen.

Das Hauptaugenmerk liegt in der Fertigung von Mikrofunktionsteilen fiir die

Medizintechnik, die Elektro- und Sensortechnik sowie flir die Lebensmittel-

industrie. Selbstverstandlich finden sich im industriellen Bereich noch viel

mehr Anwendungen, welche den Einsatz von Flissigsilikon rechtfertigen.

m Vorteile des Einsatzes von Flissigsilikon: Hitzestabilitét bis +180°C (sta-
bilisiert bis +280 °C); Kalteflexibilitat bis —50 °C; konstante mechanische
und elektrische Eigenschaften iber ein weites Spektrum; Witterungs-,
Alterungs- und UV-Bestandigkeit; gute Chemikalienbestandigkeit; aus-
gezeichnete physiologische Vertraglichkeit; um ein Vielfaches hohere
Gasdurchlassigkeit gegenlber anderen Elastomeren; sehr gute elektri-
sche Isolation.

m Die Technologie selbst weist ebenfalls diverse Nutzenfaktoren auf: voll-
automatische Prozessflihrung; kirzere Zykluszeiten; Werkzeuge kénnen
kleiner gestaltet werden; hochst prézise Teile.

Kubo Form AG

CH-8307 Effretikon
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info@kubo.ch; www.kubo.ch

Prozesssicherheit mit
Knickstab-Umkehr-Berstscheiben

> Die Knickstab-Umkehr-Berstscheibe
(KUB) von Rembe bietet absolut gleich-
bleibende Ansprechcharakteristika Uber
einen grosseren Temperaturbereich im {
Vergleich zu herkdmmlichen Systemen.
Die KUB ist zudem wartungsfrei und so-
mit wirtschaftlich. Die KUB wird oft auch
zusammen mit Sicherheitsventilen einge-
setzt. Im Gegensatz zu konventionellen
Berstscheiben besteht die KUB aus zwei
Lagen: einer der Prozessseite zugewand-
ten, absolut glatten Dichtmembran und
dem eigentlichen Berstelement (Knick-
stab-Kalotte). Das Knickstabelement ist
komplett vom Prozess isoliert und unter-
liegt keinen Korrosionseinfliissen. Durch
den neuartigen Berstscheibensitz mit selbstdichtender Schneidkante und
glatter, konvexer Kalotte ist die KUB auch im Steril- und Aseptikbereich
einsetzbar.
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